Informacja o produkcie )

Opis

Nullifire SC803 to lakier peczniejacy na
bazie wody do ochrony przeciwogniowej
elementéw konstrukcji stalowych

0 zastosowaniu wewnetrznym.

Zastosowania

SC803 umozliwia skuteczng ochrone
przeciwpozarowa elementdéw konstrukgcji
stalowych o zastosowaniu wewnetrznym
i w chronionej przestrzeni zewnetrznej,

o odpornosci ogniowej do 60 minut.

Powierzchnia

Powierzchnia posiada matowa, jednolita
strukture i na zyczenie moze mieé
charakter dekoracyjny, dzieki zastosowa-
niu kompatybilnego z systemem lakieru
nawierzchniowego.

Kolory: biaty (ca. RAL 9010)

Opakowanie
pojemnik 25 kg

Srodowisko

Indoor Air Comfort®

Klasa emisji LZO: A+

Produkt spetnia wymogi AgBB

Dostepnosé
Wytacznie dla firm certyfikowanych

Wskazowki dotyczace obrobki )

Przygotowanie podtoza

e SC803 nalezy nanosi¢ na zagrunto-

wang czystg, suchg i nieuszkodzona

powierzchnie stalowa.

Niektdére materiaty gruntujace

w przypadku pozaru powoduja

problemy z przyczepnoscia warstwy

weglowej. Nalezy zrezygnowac przede
wszystkim z termoplastycznych mate-
riatdw gruntujacych.

e Zaleca sie stosowanie materiatow
gruntujacych jednosktadnikowych (1K)
lub dwusktadnikowych (2K) mate-
riatdw gruntujacych na bazie zywicy
epoksydowej- szczegdtowe informacje
mozna zaczerpnaé¢ z dopuszczenia ETA
lub otrzymaé je na prosbe od serwisu
technicznego. Tremco illbruck potwier-
dzi na zyczenie zgodnos$¢ z SC803.

e SCB803 nie nalezy stosowac bezposred-
nio na powierzchniach ocynkowanych
ani na powtokach gruntujgcych zawie-
rajacych pyt cynkowy.

¢ Gruntowanie powierzchni ocynkowa-
nych powinno sie odbywac zgodnie
z zaleceniami danego producenta.

e Jesli istnieje potrzeba aplikacji SC803
na powtokach gruntujacych zawiera-
jacych proszek cynkowy lub nalezy
pokry¢ istniejace powtoki, prosimy
o kontakt z serwisem technicznym.

Warunki stosowania

e Stosowanie SC803 zalecane jest wy-
tacznie na suchych i zabezpieczonych
konstrukcjach budowlanych.

e Jesli lakier peczniejacy jest narazony
na dziatanie wilgoci, na powierzchni
czesto tworza sie pecherzyki lub fatdy.

e Nanoszenie SC803 dopuszcza sie
wytacznie, jesli temperatura powietrza
i stali wynosi powyzej 5 °C. Aby aplika-
cja byta skuteczna, wilgotnos¢
wzgledna powietrza powinna by¢
nizsza niz 80%, a temperatura
powierzchni stali wynosié co najmniej
3°C powyzej punktu rosy.

e Nalezy zapewni¢, aby stal, zarowno
podczas aplikacji jak i w czasie susze-
nia byta sucha i aby na jej powierzchni
nie skraplata sie para wodna.

e System powlekania moze by¢ stoso-
wany wytacznie przez przeszkolonych
uzytkownikow profesjonalnych.

Sprzet do naktadania powtok

Graco MarkV lub odpowiednik.

Zaleca sie uzywanie pompy bezpowietrz-

nej o nastepujgcych parametrach pracy:

e Cisnienie robocze: 180-200 bar
(175-200 kg/cm?)

e Rozmiar dyszy: 19-21 cali

e Kat wachlarza: 20-40°

e Srednica weza: 10 mm (3/8”) ($rednica
wewnetrzna)

e Dtugosc¢ weza: maks. 60 metrow

e Nie nalezy uzywac filtra

Sposdéb mieszania

SC803 jest sprzedawany w postaci
gotowej do uzycia i nie wymaga
rozcienczania. Przed zastosowaniem
produkt ten nalezy jednak doktadnie
wymiesza¢ mechanicznie.
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Ekonomiczny dzieki
optymalnym grubosciom
warstw

Proste i szybkie naktadanie

metoda natryskowa lub
pedzlem i watkiem

Elastyczne stosowanie
materiatow gruntujacych
oraz duzy wybor lakierow
nawierzchniowych

Bogata gama koloréw

Produkt przyjazny dla
srodowiska
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Powtoka przeciwogniowa na bazie wody
do ochrony konstrukgcji stalowych

Wskazowki dotyczace aplikacji

Malowanie natryskowe

e Nullifire SC803 mozna nanosi¢ mak-
symalnie do grubosci mokrej warstwy
(GMW) wynoszacej 1,2 mm w jednej
warstwie wieksza liczba szybkich
natryskiwan. Uzyskanie maksymalnej
grubosci warstwy zalezy od warunkéw
otoczenia.

¢ Wymagang grubos$¢ warstwy nalezy
uzyskac¢ powoli kilkoma ruchami. Przy
temperaturze otoczenia powyzej 20°C
i wzglednej wilgotnosci powietrza
ponizej 70% mozna nanies¢ dwie war-
stwy SC803 jednego dnia. Nalezy sie
upewnié, czy poprzednia warstwa cat-
kowicie wyschta na catej powierzchni.

Nanoszenie pistoletem lub watkiem

kiem wynosi 1 mm. Dzieki uzyciu wat-
ka ze skory jagniecej mozna uzyskac
powierzchnie o delikatnej strukturze.
Podczas aplikacji nalezy regularnie
kontrolowaé grubos$é warstwy mokrej
przy uzyciu grzebienia do pomiaru
grubosci warstwy mokrej, aby
zagwarantowacé prawidtowa grubosé
nanoszonej warstwy.

Zeby grzebienia do pomiaru zostaja
wcisniete w lakier peczniejgcy.
Ostatni zab, ktory dotknie powtoki,
pokazuje uzyskang grubos¢ warstwy
mokrej.

Jesli naniesiona warstwa okaze sie za
wysoka lub za niska, kolejne warstwy
nalezy odpowienio dostosowac.

Nullifire

Smart Protection

e Grubos¢ warstwy powtoki

Wysoka wilgotnos$¢ powietrza oraz niska
cyrkulacja powietrza lub niska tempera-
tura stali moga prowadzi¢ do kondensac;ji
na elementach konstrukcji stalowe;j.
Dzieki temu wydtuza sie czas schniecia

i moze dojs$é do pogorszenia przyczepno-
Sci lakieru peczniejacego,

Wskazowki dotyczace aplikaciji

Malowanie natryskowe

e Nullifire SC803 mozna nanosi¢ mak-
symalnie do grubosci mokrej warstwy
(GMW) wynoszacej 1,2 mm w jednej
warstwie wiekszg liczba szybkich
natryskiwan. Uzyskanie maksymalnej
grubosci warstwy zalezy od warunkéw
otoczenia.

« Aby uniknaé bardzo widocznych Czas schnigcia * Wymagana grubos¢ warstwy nalezy
$ladow pedzla i zoptymalizowaé Czas schniecia Nullifire SC803 zalezy od uzyskac¢ powoli kilkoma ruchami. Przy
nanoszona ilo$é, przy aplikacji pedzlem  kilku czynnikow: temperaturze otoczenia powyzej 20°C
nalezy pracowa¢ odpowiednia technika © Temperatura i wzglednej wilgotnosci powietrza
(,,Auflege"-Technik). ° Cyrku|acja powietrza poniZej 70% mozna nanies¢ dwie war-

e Maksymalna grubo$¢ warstwy mokrej ¢ Wilgotnos¢ powietrza (R/H) stwy SC803 jednego dnia. Nalezy sie

upewnic, czy poprzednia warstwa cat-

przy nanoszeniu pistoletem lub wat- * Metoda aplikacji
kowicie wyschta na catej powierzchni.

Czestotliwosé powlekania

Znajda tu Panstwo wskazowki dotyczace czestotliwosci naktadania kolejnych warstw lub czasu, zanim bedzie mogt zostac
naniesiony lakier nawierzchniowy, z uwzglednieniem grubosci warstw i metody aplikacji.

e Godziny [h] na aplikacje (przy 0,3 mm GMW)- niska grubos¢ warstwy

e Godziny [h] na aplikacje (przy 0,6 mm GMW)- srednia grubos$¢ warstwy

e Godziny [h] na aplikacje (przy 1,2 mm GMW)- wysoka grubos$¢ warstwy

T e g s

R/H Natryskiwanie Bezwietrznie Strumien Bezwietrznie Strul_nieﬁ Bezwietrznie Stru:_nier’n
powietrza powietrza powietrza
niskie 41/2h 21/2h 33/4h 11/2h 21/4h 11/2h
30% $rednie 6 1/4 h 33/4h 51/4 h 3h 41/2h 21/4h
wysokie 9h 41/2h 6 h 33/4h 6 h 3h
niskie 6h 3h 41/2h 21/4h 3h 11/2h
50% $rednie 9h 41/2h 61/4 h 33/4h 6h 3h
wysokie 12 h 6h 9h 41/2h 71/2h 33/4h
niskie 11 1/4 h 6 h 9h 41/2h 6 h 3h
70% $rednie 15 h 9h 15 h 61/4 h 12 h 51/4 h
wysokie 18 h 12 h 18 h 9h 15 h 6 h
e Przy nanoszeniu pedzlem lub watkiem statych, dlatego odchylenia w gore lub
czas schniecia jest okoto 20% dtuzszy w dot moga odpowiednio wptywaé na
(w poréwnaniu z aplikacja czas schnigcia. Jesli w nocy dominowa-
natryskowa). taby kondensacja, nalezy powréci¢ do
e W przypadku temperatury 5°C lub zadanego czasu schniecia.

wzglednej wilgotnosci powietrza po-
wyzej 75% czas schniecia podwaja sie.
e Przed aplikacja lakieru nawierzchnio-
wego ostatnia naniesiona warstwa
powinna schnac¢ przez co najmniej
16 godzin.
e Dane te opieraja sie na warunkach



Powtoka przeciwogniowa na bazie wody
do ochrony konstrukgcji stalowych

Wskazoéwki dotyczace stosowania

Przedstawione ponizej wskazowki

odnosza sie wytacznie do powlekania

na placu budowy. Aby otrzyma¢

wskazéwki na temat powlekania

w zaktadzie, nalezy sie zwrocié do serwi-

su technicznego. Nalezy zadbac¢ o to, aby

e powtoka gruntujaca byta
kompatybilna z Nullifire SC803 i zosta-
ta naniesiona w sposob prawidtowy.

¢ nie zostat przekroczony czas, w ktorym
powtoka gruntujgca bedzie mogta
zostac pokryta kolejng warstwa.

e w przypadku stali ocynkowanej uzyta
zostata wtasciwa powtoka gruntujaca.

e wszelkie uszkodzenia powtoki
gruntujacej zostaty naprawione
i ponownie zagruntowane.

e warunki srodowiskowe na placu
budowy miescity sie w ramach
okreslonych w specyfikacji.

e Nullifire SC803 byt przechowywany
w odpowiedni sposodb.

e powierzchnia byta czysta, sucha
i wolna od zanieczyszczen.

e w razie potrzeby dostepny byt
odpowiedni sprzet natryskowy.

e w przypadku jednego elementu
konstrukcji stalowej nie byty uzywane
rézne lakiery peczniejace.

e sprzet byt czysty i nie byt
zanieczyszczony ani zabrudzony
suchym materiatem.

Czyszczenie

Sprzet natryskowy mozna czyscic¢ wy-
tacznie woda.

Lakier nawierzchniowy

Natychmiast po uzyskaniu zalecanej gru-
bosci warstwy suchej, mozna nanosi¢

lakier nawierzchniowy zgodnie
z dopuszczeniem ETA: Zalecane lakiery

I

Cienkowarstwowa powtoka na bazie wody o niskiej zawartosci LZO

Sktad

Certyfikacja

Nullifire

Smart Protection

to: Nullifire TS816, Feyconit 392 (alkid

na bazie wody) lub Nullifire TS815 (akryl
na bazie rozpuszczalnika). Nalezy zadba¢
o to, aby powtoka ognioochronna byta
dobrze wysuszona, zanim naniesiony
zostanie lakier nawierzchniowy.

Konserwacja i naprawa

Miejsca uszkodzone nalezy szlifowa¢

az do uzyskania solidnej powierzchni.
Przed naniesieniem kolejnej warstwy po-
wierzchnia powinna zosta¢ oczyszczona
i osuszona. Nullifire FC101 mozna uzy-
wac do naprawy zarysowan

i odpryskéw. Po zakoniczeniu naprawy
mozna potozy¢ kolejng warstwe lakieru
nawierzchniowego. Na prosbe mozna
otrzymacé szczegotowe informacje

i wskazowki dotyczace naprawy.

Parametry

EN13381 Czesc¢ 8: 2013

Produkt opatrzony znakiem CE i posiadajgcy Europejska Ocene Techniczna

ETA-18-0002 zgodnie z EAD 350402-00-1106

Kategoria korozyjnosci

Srodowisko C1i C2

Decopaint

Ciezar witasciwy

2004/42/CE (A/i) = <140 g/I, SC803 = <0,5 g/l

Wiasciwosci (typowe wartosci)

1,38 +0,02 kg/I

Objetosé substancji

69% 3%

Gestosc (LZO)

<0,5 g/litr

Lepkosé

300-350 P (Spindel 6 @ 20 U/min)

Teoretyczne pokrycie

503 g/m? w oparciu o grubos¢ suchej powtoki 0,25 mm

Temperatura naktadania

od +5°C do +40°C

Przechowywanie

Przechowywac¢ w bezpiecznym i suchym magazynie w temperaturze od +5°C do +25°C

Okres przydatnosci

6 miesiecy w przypadku zalecanego przechowywania w zamknietym

oryginalnym opakowaniu

Preparat do zmywania/rozcienczalnik

Rozpuszczalny w wodzie




Powtoka przeciwogniowa na bazie wody
do ochrony konstrukgcji stalowych

Specyfikacja produktu

Przedstawiciel tremco illbruck dota-

cza do kazdego projektu odpowiednia
specyfikacje. tremco illbruck nie ponosi
odpowiedzialnosci za nieprawidtowosci
powstate w wyniku nieprzestrzegania
specyfikacji.

Zdrowie i bezpieczenstwo

Przed zastosowaniem produktu nalezy
przeczytaé ze zrozumieniem tres¢ karty
charakterystyki.

tremco illbruck GmbH
Werner-Haepp-Stral3e 1
D 92439 Bodenwdhr
tel. +49 9434 208-0

Construction
¢ Products Group
Europe

WWW.cpg-europe.com
2019-04 v4

Serwis techniczny

Tremco illbruck i jej partnerzy handlowi
dysponuja w ramach serwisu tech-
nicznego zespotem doswiadczonych
pracownikow, ktorzy stuza porada przy
wyborze i specyfikacji produktow.

W sprawie szczegotowych informacji,
serwisu i konsultacji nalezy sie zwrocic
do naszego serwisu obstugi klienta pod
numerem +49 2203 57550-600.

ey [s) Navigator

Kod rejestracyjny: 52P9A3

Nullifire

Smart Protection

Informacje dodatkowe

Powyzsze informacje maja jedynie cha-
rakter ogolnych wskazowek. Z uwagi na
mozliwos$¢ wystapienia warunkow zwia-
zanych z obrébka lub zastosowaniem
produktu, na ktére jako producent nie
mamy wptywu, oraz w zwigzku z duza
iloScia materiatow dostepnych na rynku,
nalezy we wtasnym zakresie przepro-
wadzi¢ odpowiednie préoby, aby zbadaé
materiat pod katem jego przydatnosci
do danego zastosowania. Zastrzegamy
sobie prawo wprowadzania zmian tech-
nicznych. Aktualng wersje mozna znalezé
na stronie www.nullifire.com.

ETA-18/0002



